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مقدمه

شــرکت مهندسی،ســاخت و فرآوری صنایع غیرآهنی که با نام نیپک شــناخته می‌شــود، 
مجموعه‌ای دانش‌محور با هدف بومی‌سازی فرایندها و دانش فنیِ فرآوری مواد معدنی 

است که در آذر ماه 1373 با حمایت شرکت ملی صنایع مس ایران تأسیس شده است.
در ابتدای فعالیت،تمرکز اصلی شــرکت نیپک در حوزه‌ی مهندســی و مشاوره‌ی طرح‌های 
صنعتِ مس قرار داشت، اما با گذر سالیان و با تکیه بر تجارب کسب‌شده و نیز توانمندی 
نیروی انســانی کارآزمــوده راه بــرای حضور مؤثر این شــرکت در ســایر حوزه‌های صنعتی 
هموار شــد. نزدیک به ســه دهه فعالیت متمرکز بر روی ارائه خدمات طراحی و مهندسی 
در زمینه‌های مشــاوره، نظــارت و مدیریت پیمان در کنار تجربیــات موفق تأمین تجهیزات 
و اجرای پروژه‌های EPC، ســابقه درخشــانی از حضور نیپک در بخش‌های مختلف صنایع 

معدنی بر جای گذاشته و تجربیات گرانقدری برای این شرکت به ارمغان آورده است.
اجــرای موفــق پروژه مهــم و پیچیده‌ی انتقــال گازهای خروجــی از کانورتورهــا در مجتمع 
مــس سرچشــمه و همچنین طراحی، ســاخت، نصــب و راه‌انــدازی کارخانــه تغلیظ معدن 
مــس چهل‌کوره زاهدان به‌عنوان یکی از مهم‌ترین طرح‌های ملی در اســتان سیســتان و 

بلوچستان، تنها بخشی از موفقیت‌های نیپک است.
بی‌شــک بزرگ‌ترین مزیت رقابتی شــرکت نیپک، اســتفاده از نیروی انســانی متخصص، 
بهره‌منــدی از فناوری‌هــای روز و ســاختار مدیریتی اصولی آن اســت که ایــن مهم در کنار 
سرمایه‌گذاری‌های انجام‌شده در حوزه‌ی پروژه‌های فرآوری، سبب شده تا با افتخار اعلام 
کنیم که این شــرکت ،موفق به بومی‌ســازی دانش فرآوری کانسارهای مس شده و قادر 

است بسته‌ی کامل خدمات مهندسی در این زمینه را ارائه کند. 
از مهم‌ترین اولویت‌های کاری در شرکت نیپک، فعالیت در حفاظت از محیط‌زیست است 
و از همین جهــت مفتخریم که با راهبری و اجرای طرح‌هایی، همچون، مشــاوره‌ی احداث 
کارخانجــات اســید ســولفوریک در مجتمع‌هــای سرچشــمه و خاتون‌آبــاد، قدمی هرچند 

کوچک در حفظ و نگهداری از محیط زیست کشور عزیزمان برداریم.
هدف نهایی نیپک، دســت‌یافتن به افقی است که در آن، با استفاده از دانش و تجربه‌ی 
کارکنان خود، بتواند علاوه بر بومی‌ســازی دســتاوردهای جهانی در حوزه صنعت فرآوری 
مواد معدنــی، حضوری مؤثر در عرصه‌ی تولید دانش فنی در پروژه‌های صنعتی داشــته 

باشد.
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خدمات قابل‌ارائه

مناقصات و توسعه بازار

ارائه کالا و خدمات جدید،مطابق با تقاضای به‌روز‌شــده مشــتریان، یکی از الزامات پویایی هر بنگاه اقتصادی است.در 

 در حال تغییر است. ازاین‌رو متناسب با این تغییرات می‌بایست 
ً
دنیای پرتلاطم تجارت امروز، معادلات کسب‌و‌کار دائما

دریچه‌ای جدید از تعامل با بازارهای هدف را گشــود. در این نقطه اســت که فلســفه وجودی واحدی به نام توســعه 

بازار، خودنمایی می‌کند. واحدی که می‌تواند، تصمیم‌گیران هر شرکت را، با نیازهای به‌روز‌شده مشتریان آشنا سازد و 

زمینه‌ساز جذب مخاطبان جدید در حوزه‌های فعالیت آن شرکت باشد.

 مهمترین هدف در واحد توســعه بازار )Market Development( برنامه‌ریزی و اجرای یک اســتراتژی رشــد، برای توسعه و 

، ایجاد فرصت‌های جدید کاری برای هر شــرکت اســت و این مهم میسر نمی‌شود، مگر با ایجاد 
ً
کشــف بازارها و نهایتا

رابطه‌ای شبکه‌ای با فعالان و تصمیم‌گیرندگان بازارهای هدف.

مهمترین فعالیت‌های واحد:

 تدوین راهبردهایی برای ایجاد تعامل بین مشتریان بالقوه و جدید با تولیدکنندگان و مدیران شرکت

 مدیریت و کنترل چگونگی پیشبرد برنامه‌ها و طرح‌های ترویج در بازاریابی

 شناسایی نیازهای روز بازار و مشتریان

 توسعه تجارت و ایجاد موقعیت‌های رشد و سودآوری برای شرکت 

 طراحی و اجرای طرح‌های تبلیغاتی به‌منظور معرفی توانایی‌های موجود در شرکت نیپک 

عــاوه بر فعالیت‌های فوق‌الذکــر، این واحد متولی کلیه فعالیت‌های مرتبط با مناقصات، شــامل رصد و شناســایی، 

پیگیری، تهیه و آماده‌سازی اسناد، برآورد قیمت و سایر موارد مربوط به مناقصات نیز می‌باشد.

 دستورالعمل و فرم‌های مربوط به ارزیابی فنی، مالی پیمانکاران و تأمین‌کنندگان

 دستورالعمل و فرم‌های مربوط به تهیه و ارسال اسناد مناقصه و نحوه انتخاب برنده و عقد قرارداد

 تدوین و تنظیم قراردادهای داخلی و بین‌المللی

)MC و مشاور و EPC ارائه خدمات حقوقی و مالی به کارفرما )در پروژه‌های 

 دستورالعمل و فرم‌های مربوط به موارد خرید ، تغییر کار، صورت وضعیت، تحویل موقت و تحویل قطعی

 گشایش خطوط اعتباری

بازرگانی و تأمین تجهیزات
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 تهیه جانمایی کارخانه و تجهیزات 

BFD ،PFD ،P&ID تهیه دیاگرام‌های خط تولید شامل 

 تهیــه مبانــی طراحــی در بخش‌های فرایند، کنتــرل و ابزار دقیق، معماری و ســازه، مکانیک، پایپینــگ، ایمنی، برق و 

زیست‌محیطی 

 انجام محاسبات موازنه جرم، انرژی، آب و…

 تعیین نوع و میزان تجهیزات و ابعاد آن‌ها

)Specifications and Data Sheets( تهیه مدارک مشخصات فنی و اطلاعات تجهیزات 

 تهیه مدارک مهندســی پایه در زمینه‌های معماری و ســازه، کنترل و ابزار دقیق، برق، مکانیک، ایمنی، محیط‌زیســت 

و…

مهندسی پایه

مهندسی تفصیلی

 طراحی سیستم‌های کنترل و ابزار دقیق به‌همراه تدوین مدارک مربوطه

 تهیه و تدوین نقشه‌ها و مدارک پایپینگ

 مدل‌سازی سه‌بعدی کامل پروژه‌های صنعتی

 تهیه و تدوین مدارک و نقشه‌های مهندسی سیویل، سازه و معماری

 تدوین لیست مصالح موردنیاز )Material Take-Off List( برای ساخت و اجرای پروژه‌ها

 طراحی ســاختمان‌های صنعتی و خدماتی، سیستم‌های زهکشی، ایمنی، تأسیسات، آتش نشانی، زیست‌محیطی، 

حفاظت و خوردگی و عایق‌کاری

 تهیه و تدوین دستورالعمل‌های فنی جهت بازرسی بر اساس استانداردهای پروژه

 تهیه و تدوین دستورالعمل‌های فنی جهت راه‌اندازی، راهبری، تعمیرات و نگهداری کارخانه‌ها و واحد‌های صنعتی

TBA/TBE بررسی توانمندی‌ها و پیشنهاد‌های فنی سازندگان و تأمین‌کنندگان و تولید مدارک 

 تهیه و تدوین مدارک و نقشه‌های مهندسی برق، تأسیسات، خطوط انتقال سیال و انرژی 

 بررسی، بازنگری، اصلاح، بهینه‌سازی و تأیید فنی و اسناد طراحی پایه

 تهیه و نهایی‌سازی مشخصات فنی ماشین‌آلات و تجهیزات و سایر مدارک مهندسی مکانیک

 تهیه و بررسی مدارک و دستورالعمل‌های بازرسی فنی

 بازرسی فنی تجهیزات ساخت داخل و خارج

 بازرسی فنی تأمین کالاهای داخلی و خارجی

 بازرسی فنی و نظارت بر نصب و اجرا

 تسریع پروژه‌های ساخت و تأمین 

 بازرسی و نظارت بر اساس مشخصات فنی و استانداردهای ملی و بین‌المللی مرتبط با کالا و تجهیزات

 بازرسی فنی متریال و اقلام استاندارد، بازرسی جوش و تست‌های غیرمخرب

بازرسی فنی کالا و تجهیزات

خدمات مهندسی
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 مدیریــت و کنتــرل طرح و عملیات اجرایــی و هماهنگی بین پیمانکاران و مشــاورین برای رفع تنگناها و مشــکلات 

کارهای اجرایی

 بررسی، بازنگری، اصلاح، بهینه‌سازی و تأیید فنی و مهندسی طراحی تفصیلی

 ارائه خدمات مهندسی بررسی، بازنگری و تأیید مدارک مهندسی کارگاهی 

 حل مسائل فنی، حقوقی و قراردادی عوامل اجرای پروژه در کارگاه

 تدوین گزارش‌های ماهیانه پیشرفت کار کارگاهی

 ارائه خدمات تدارکات مصالح و تجهیزات در صورت نیاز

 نظارت مستقیم بر ساخت قطعات و تجهیزات و مطابقت آن‌ها با مشخصات فنی موردنظر

 تهیه لیست مصالح و برآورد حجم مقادیر کارهای اجرایی

 برآورد هزینه اجرای عملیات و محاسبات هزینه صورت وضعیت‌های پیمانکاران در تمامی مراحل پروژه

 ارائه خدمات مهندسی، بازرسی در حین ساخت و خرید تجهیزات و تأسیسات

نظارت عالی و مهندسی کارگاهی

برنامه‌ریزی و کنترل پروژه

 آرشیو و بایگانی اسناد و مدارک پروژه 

 تدوین منشور پروژه‌ها

 مدیریت و کنترل طرح و عملیات اجرایی و هماهنگی بین پیمانکاران، مشاوران برای رفع تنگناها و مشکلات کارهای 

اجرایی

 بررسی وضعیت موجود سازمان پیمانکاران جزء و سازندگان )حوزه برنامه‌ریزی و کنترل پروژه(

 برنامه‌ریــزی و کنتــرل زمانی طرح‌ها از طریق تدوین WBS، فعالیت‌ها، منابع، هزینه‌ها و دســتورالعمل محاســبات 

)PMS( پیشرفت عملیات اجرایی پروژه‌ها و فازهای طراحی و خرید

 تهیه و تدوین گزارش‌های پیشرفت پروژه و بررسی گزارش‌های پیمانکاران جزء و سازندگان 

 برنامه‌ریزی و کنترل مالی طرح‌ها و عملیات اجرایی پروژه‌ها

 برنامه‌ریزی و کنترل مدارک مدیریت پروژه و مکاتبات طرح‌ها و عملیات اجرایی پروژه‌ها

 تدوین، گردآوری و ثبت درس‌آموخته‌ها

 تهیه ساختارها و بانک‌های اطلاعاتی

 محاسبه پیشرفت پروژه‌ها

 کنترل هزینه و درآمد



پروژه‌های در حال اجرای شرکت نیپک 



7

MC مشاوره پروژه‌ اسید سولفوریک خاتون‌آباد

 ارائه خدمات توجیه فنی - اقتصادی؛
 طراحی و مهندسی کارهای سیویل، سازه، فرایند،

برق، کنترل و ابزار دقیق و مکانیکال؛
 تأمین خدمات مهندسی خرید؛

 بازرسی ساخت داخل و بازرسی تأمین داخل و خارج؛
 نظارت کارگاهی؛

 نظارت عالیه؛
.PGT خدمات پیش‌راه‌اندازی و راه‌اندازی و آماده‌سازی واحد برای 

 فعالیت‌های نیپک در این پروژه

 MC ارائه خدمات مدیریت طرح پروژه احداث کارخانه تغلیظ درآلو

کارفرما: شرکت ملی صنایع مس ایران

 کنترل کیفی فعالیـت‌های پیمانکاران و مشاوران؛
 امور پیمان و رسیدگی؛

 نظارت عالیه کارفرمایی؛
 برنامه‌ریزی و کنترل پروژه؛

 طبقه‌بندی و مستندسازی؛
 ارائه خدمات پشتیبانی فنی؛

 سایر خدمات جنبی.

 فعالیت‌های نیپک در این پروژه

شروع پروژه: 1395

اسیدسولفوریک %93  تن  600هزار  تولید:  ظرفیت 
و 98.5% در سال

کارفرما: شرکت ملی صنایع مس ایران

تاریخ پروژه: 1397

ظرفیــت تولید: 100هزار تن کنســانتره مــس با عیار 
26% با اســتفاده از ‌۷میلیون تُن خاک ســولفوری با 

عیار ٪‌0/39

هدف طرح: تولید 100هزار تن کنسانتره مس با عیار %26
محل اجرای طرح: درآلو-120کیلومتری جنوب کرمان

پیمانکار: قرارگاه خاتم‌الانبیا )مشارکت سازه‌پردازی -کیان 
معدن پارس- آب و محیط خاورمیانه - موننکو(
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احداث و بهره برداری یکساله مخازن ذخیره اسید سولفوریک منطقه ویژه اقتصادی 
EPC رفسنجان

 تهیه نقشه‌های مهندسی مخازن و مدارک فنی؛

 ساخت مخازن و سازه‌های دسترسی و Work Shop؛

 ساختمان‌های جانبی )اداری، محوطه، MCC و...(؛

 تهیه و تأمین تجهیزات و ماشین‌آلات مربوطه.

 فعالیت‌های نیپک در این پروژه

تاریخ پروژه: 1397

ابعاد ســرمایه: بیش از 24میلیارد ریال سرمایه‌گذاری 
ریالی - 2میلیون یورو سرمایه‌گذاری ارزی

کارفرما: شرکت ملی صنایع مس ایران

مصارف  به  آن  تولیدی  نهایی  محصول  سرچشمه  مس  مجتمع  اسیدسولفوریک  تولید  کارخانه  زیست‌محیطی  مهم  طرح  از  بهره‌برداری  از  پس 
گوناگونی از جمله تولید کودهای شیمیایی خواهد رسید. یکی از مهم‌ترین مراکز تولید محصولات کشاورزی کشور در دشت رفسنجان قرار دارد. 
مجاورت زمین‌های کشاورزی این منطقه با کارخانجات مس سرچشمه منجر به آن شد که شرکت ملی صنایع مس با نگاهی بلندمدت به‌منظور 

تولید کود شیمیایی در این مقطع اقدام به احداث دو عدد مخزن ذخیره اسیدسولفوریک در منطقه ویژه اقتصادی رفسنجان کند.

EPC تکمیل سیستم جدید انتقال گاز کانورتور‌های مجتمع مس سرچشمه
)Laddle Car( پروژه احداث پکیج تصفیه آب به‌روشِ تبادل یونی -پروژه نوسازی سیستم انتقال پاتیل مواد مذاب(

 طراحی و مهندسی
 ساخت و نصب مخازن مختلف رزرو ایستگاه‌های پمپاژ

 خط لوله انتقال آب
 خرید و اجرای سیستم کنترل و ابزار دقیق

 خرید و اجرای تابلوهای برق 

 فعالیت‌های نیپک در این پروژه

پس از تغییر تکنولوژی ذوب از ریورب به فلش، برای خنک‌کاری ‌elementهای اطراف کوره فلش، تأمین آب جبرانی کوره فلش، هودهای آب گرد کنورتورها 
و کوره‌های آند، به آب دمین، با کیفیت خاص،به‌منظور حفاظت تجهیزات، در برابر خوردگی و رسوب،نیاز می‌باشد. با توجه به تغییر کیفیت آب‌های 
مشخص‌شده و جوا‌ب‌گونبودن تجهیزات تصفیه آب نصب‌شده موجود در مجتمع مس سرچشمه و امکان استفاده از آب‌های مجتمع خاتون‌آباد و 
آب صنعتی مجتمع سرچشمه، به‌منزله سیال‌های ورودی، احداث سوله سیستم تصفیه آب به‌روشِ تبادل یونی، با ظرفیت 1200 مترمکعب در روز، در 

جریان کار قرار گرفته است.

پروژه احداث پکیج تصفیه آب به‌روشِ تبادل یونی

 Laddle Car پروژه نوسازی سیستم

 فعالیت‌های نیپک در این پروژه
 طراحی، تأمین، نصب و راه‌اندازی تابلوهای سیستم 

)Laddle Car( انتقال پاتیل کوره فلش
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EPC رکتیفایر و ترانسفورماتور پالایشگاه مس سرچشمه
 EPC پروژه طراحی، تولید و اجرای جایگزینی رکتیفایرها و ترانسفورماتورهای پالایشگاه مجتمع مس سرچشمه به‌صورت

 رهبری مشارکت
 بازنگری بسته‌های مهندسی پایه

 طراحی تفصیلی
 تدارکات و خرید

 برچیدن سیستم قدیمی
 ساخت و نصب سیستم جدید

شروع پروژه: 1398.08.18 فعالیت‌های نیپک در این پروژه

اتمام پروژه: 1401.05.18

ــه ‌کار  ــه گذشــت زمــان از شــروع‌ ب ــا توجــه ب ــی برخــوردار می‌باشــد. ب ــد از اهمیــت بالای ــوگاه تولی ــوان گل پالایشــگاه مجتمــع مــس سرچشــمه به‌عن
تجهیــزات اصلــی موجــود در پالایشــگاه مــس سرچشــمه )مجموعــه رکتیفایرهــا و ترانســفورماتورهای رکتیفایــری به‌همــراه سیســتم‌های مرتبــط بــا 
آن‌هــا در بخــش کامرشــیال و اســتریپینگ( و به‌دلیــل فرســودگی تجهیــزات و بازدهــی پاییــن آن‌هــا، تــداوم تولیــد ایــن مجموعــه نیازمنــد نوســازی 
و جایگزینــی رکتیفایرهــا و ترانســفورماتورهای رکتیفایــری در بخــش کامرشــیال و اســتریپینگ شــد. بــه همیــن منظــور و جهــت جلوگیــری از احتمــال 
توقــف تولیــد، کاهــش هزینه‌هــا و افزایــش انعطاف‌پذیــری در مباحــث تعمیــرات و نگهــداری، پــروژه طراحــی، تولیــد و اجــرای جایگزینــی رکتیفایرهــا 
و ترانســفورماتورهای پالایشــگاه مجتمــع مــس سرچشــمه به‌صــورت EPC در دســتور کار مشــارکت شــرکت مهندســی نیپــک و شــرکت GSB آلمــان 

قــرار گرفــت.

ابعاد سرمایه: 65٬733٬910٬000 ریال
ارزی: 4٬904٬502 یورو

EPC پرعیارکنی تغلیظ مجتمع مس سرچشمه - کرمان

 طراحی؛
 تهیه متریال؛

 ساخت و تعویض تجهیزات فرسوده واحد پرعیارکنی 
امور تغلیظ مجتمع مس سرچشمه؛ 

 راه‌اندازی با بار و تحویل به بهره‌بردار.

 فعالیت‌های نیپک در این پروژه

شروع پروژه: 1397
اتمام پروژه: 1398

مکان پروژه: سرچشمه - کرمان

کارفرما: شرکت ملی صنایع مس ایران
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EPC کمپرسورهای اکسیژن فولاد مبارکه اصفهان

 طراحی،مهندسی،خرید و ساخت

 تســت و راه‌انــدازی و آموزش و تضمیــن عملکرد دو 
10,000 Nm3/hr عدد کمپرسور سانتریفوژ با ظرفیت

 عملیــات جانبــی شــامل ســاخت ســالن و عملیــات 
سیویل

 لوله‌کشــی گاز نیتــروژن در ســمت مکــش و دمش، 
مسیر تغذیه برق

 نصـــب و اجـــرای کلیـــه تجهیـــزات مکانیکـــی بـــرق و 
فـــولاد  اکســـیژن  واحـــد  محـــل  در  لازم  اتوماســـیونی 

EPC به‌صـــورت  مبارکـــه 

 فعالیت‌های نیپک در این پروژه

احداث کارخانه ‌500تنی آهک هیدراته خاتون‌آباد

 طراحی تفصیلی، تأمین، اجرا و راه‌اندازی
 فعالیت‌های نیپک در این پروژه

شروع پروژه: : نیمه دوم 1400

مکان پروژه: خاتون آباد - شهربابک )معدن پیرقوچان(

کارفرما: شرکت ملی صنایع مس ایران

ظرفیت پروژه: 500 تن آهک در روز و 10 تن‌بر‌ساعت 
آهک هیدراته

ابعاد سرمایه: حدود 10٬000میلیارد ریال
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EPC طراحی، ساخت و نصب سه عدد مخزن گازوئیل به‌همراه تأسیسات مربوطه به‌صورت

 طراحی و مهندسی مکانیک، سیویل، برق، ابزار 
دقیق و... )مهندسی تفصیلی و مهندسی خرید(

 طراحــی، ســاخت و نصــب دو عــدد مخــزن 
گازوئیل با ظرفیت هرکدام  720,000 لیتر و یک 
عــدد مخزن گازوئیــل با ظرفیــت 400,000 لیتر 

به‌همراه تأسیسات مربوطه
 تأمین کالا و تجهیزات و تأسیسات مربوطه

 نصب و راه‌اندازی 

 فعالیت‌های نیپک در این پروژه

شروع پروژه: آذر ماه  1400

کارفرما: شرکت ملی صنایع مس ایران

پیمانکار: نیپک
مدت قرارداد: 18 ماه 

ابعاد سرمایه: بیش از 610میلیارد ریال



اهم پروژه‌های شرکت
)پروژه‌های اجراشده(
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EPC احداث کارخانه تغلیظ مس چهل‌کوره - زاهدان

 بازنگری و بهینه‌سازی بسته‌های طراحی مهندسی پایه؛
 اجرای طراحی و مهندسی تفصیلی؛

 مهندسی کارگاهی و بازرسی تجهیزات؛
 تدارکات و تهیه مواد و تجهیزات داخلی و خارجی؛

 خرید، نصب و راه‌اندازی ژنراتورها و تجهیزات موردنیاز؛
 ساخت تجهیزات و ساختمان‌ها در محل؛

 عملیات سیویل و نصب و ارائه خدمات بهره‌برداری؛
 عملیات پیش‌راه‌اندازی، راه‌اندازی و آزمایش‌های عملکردی؛

 طراحی، ساخت و نصب وینچ.

 فعالیت‌های نیپک در این پروژه

پروژه چهل‌کوره زاهدان یکی از ۳۵ طرح مهم ملی و از مهم‌ترین طرح‌های توســعه‌ای ســازمان ایمیدرو در جنوب شــرق کشــور اســت. معدن مس 
چهل‌کوره با ذخیره ‌7.5میلیون تن در استان سیستان و بلوچستان واقع شده است. سابقه حفاری در این معدن به سال‌های ۶۶۰ تا ۸۳۰ میلادی 
برمی‌گــردد کــه آثــار فعالیت‌های صورت‌گرفته در آن دوران همچنان در معدن و پیرامون آن قابل مشــاهده اســت. کارخانــه تغلیظ مس چهل‌کوره 
به ظرفیت اســمی تولید ســالانه ۱۶٬۷۰۰ تن کنســانتره مس با عیار ۲۰٪ به‌صورت EPC با راهبری شــرکت ملی صنایع مس ایران و مهندسی، طراحی و 
ســاخت شــرکت نیپک به بهره‌برداری رسیده اســت. از مهم‌ترین اقدامات صورت گرفته در این طرح ملی طراحی و اجرای وینچ انتقال مواد معدنی با 
ظرفیت ۱۰۰۰ تن در روز از اعماق تونل‌های معدن به کارخانه تغلیظ است که در نوع خود طرحی نوآورانه و قابل‌توجه است. با راه‌اندازی این کارخانه 

علاوه بر تولید کنسانتره مس امکان اشتغال جمعی از ساکنان بومی این منطقه نیز فراهم شده است.

شروع پروژه: 1390
اتمام پروژه: 1395

ابعاد سرمایه: بیش از 612میلیارد ریال/ 6میلیون یورو 

ظرفیت مصرف سنگ معدن: سالانه 300هزار تُن

کارفرما: شرکت ملی صنایع مس ایران

هدف طرح: تولیدکنسانتره مس به میزان 16٬680 تن )سالیانه(
محل اجرای طرح: 120 کیلومتری شمال غربی زاهدان

پیمانکار EPC: نیپک
دستگاه نظارت: مهندسین مشاور کاوشگران

مبلغ پروژه:  ریالی: 612میلیارد ریال  ارزی: 6میلیون یورو
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EPC طرح انتقال گازهای خروجی از کانورتورهای مس سرچشمه - کرمان

 انجام کلیه فعالیت‌های مربوط به طراحی؛
 خرید و تدارکات؛

 ساخت و نصب سیستم انتقال؛
 تمیزکاری گازهای خروجی کانورتورها؛

 برچیدن سیستمESP قدیم مجتمع مس سرچشمه؛
 احــداث پکیج تصفیه آب با ظرفیت m3/hr 50 به‌روشِ 

Ion-Exchange؛
 غنی‌سازی اکسیژن هوای دمشی به کوره‌های کانورتور.

 فعالیت‌های نیپک در این پروژه

فرایندهای پیرومتالورژیکی برای بازیابی مس، شامل ذوب کنسانتره مس در کوره‌های مناسب )ریورب یا فلش-کانورتور( و تصفیه الکتریکی است. 
گاز خروجی از این کوره‌ها حاوی مقداری غبار است که پس از ته‌نشینی، مجدد به پروسه بازگشت داده یا انبار می‌شود یا برای بازیابی فلزات باارزش 
و همچنین عناصر سمی فرآوری می‌شود. در طی همه مراحل فرآوری پیرومتالورژیکی کنسانتره مس، غبار تولید می‌شود و وزن آن می‌تواند تا بیش 
از 10درصد جرم کنســانتره ورودی به کوره برســد. بویلرهای بازیافت حرارت و جداکننده‌های الکترواســتاتیکی )ESP( این غبار تولیدشده را جمع‌آوری 
می‌کننــد. در روش معمــول، غبار جمع‌آوری‌شــده را دوبــاره به فرایند ذوب باز می‌گردانند تــا مس موجود در آن را بازیافت کننــد که این امر موجب 
افزایش ناخالصی‌ها در خوراک ورودی و در نهایت افزایش غلظت آن‌ها در مس بلیســتر می‌شــود. علاوه بر این، برگرداندن غبار به کوره ظرفیت آن 
را کاهش می‌دهد و به توان تولیدی آن صدمه می‌زند. با افزایش میزان ناخالصی‌ها در کنســانتره، نیاز به یافتن روشــی برای فرآوری غبار کوره ذوب 
به‌منظور جدا‌کردن مس از ناخالصی‌های بیشــتر احســاس می‌شــود. پروژه انتقال گازهای خروجی از کانورتور از مهم‌ترین پروژه‌های طرح توســعه 
ذوب مس سرچشمه و همچنین از مهم‌ترین طرح‌های زیست‌محیطی اجرا‌شده در صنعت مس ایران است. این پروژه به‌منظور جمع‌آوری و تصفیه 
گازهای آزاد‌شده مضری مانند دی‌اکسید گوگرد و آرسنیک در فرایند ذوب مس انجام شده است. در این فرایند گاز خروجی از کانورتور به‌وسیله دو 
هود اولیه و ثانویه جمع‌آوری می‌شــود و پس از عبور از محفظه گرد و غبار و برج خنک‌کننده با کاهش دما و نشســت غبارات به الکترو فیلترها وارد 

می‌شود.

شروع پروژه: 1388.01.01
اتمام پروژه: 1397.07.30

ابعاد سرمایه: 20میلیون یورو سرمایه‌گذاری 
ارزی، 2048میلیارد ریال سرمایه‌گذاری ریالی

کارفرما: شرکت ملی صنایع مس ایران

گازهای خروجی  کاری  تمیز  و  تعویض سیستم هدایت  هدف طرح: 
کنورترها و جایگزینی سیستم جدید برای مجتمع مس سرچشمه .

محدوده فعالیت‌های این پروژه شامل مراحل انجام خدمات مهندسی، 
ساخت، ترخیص و حمل، عملیات بازسازی و تخریب، عملیات ساختمانی 
و نصب، راه‌اندازی و تأمین مواد مصرفی برای یک سال سیستم انتقال 
در  موجود  سیستم  چیدن  بر  و  کنورترها  خروجی  گازهای  تمیز‌کاری  و 

مجتمع مس سرچشمه می‌باشد.
محل اجرای طرح: سرچشمه، رفسنجان، استان کرمان

نیپک  :EPC پیمانکار 
دستگاه نظارت: شرکت هاک

همکار خارجی: OUTOTEC فنلاند
مبلغ پروژه:  ریالی: 2048میلیارد ریال  ارزی: 20میلیون یورو
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EPC طرح اصلاحات و توسعه کارخانه آهک سرچشمه - کرمان

 بازنگری و بهینه‌سازی بسته‌های طراحی مهندسی پایه؛
 اجرای طراحی و مهندسی تفصیلی؛

 مهندسی کارگاهی؛
 تدارکات و تهیه مواد و تجهیزات داخلی و خارجی؛

 بازرسی تجهیزات؛
 عملیات سیویل و نصب؛

 عملیات پیش‌راه‌اندازی، راه‌اندازی و آزمایش‌های عملکردی؛
 ارائه خدمات بهره‌برداری.

 فعالیت‌های نیپک در این پروژه

شروع پروژه: 1388.10.01
اتمام پروژه: 1393.04.31

کارفرما: شرکت ملی صنایع مس ایران

هدف طرح: تعویض و ســاخت سیستم‌های انتقال مواد و انبارش و تهویه کارخانه 
آهــک )محــدوده فعالیت‌های این پروژه شــامل مراحــل انجام خدمات مهندســی، 
ســاخت، اجرا، نصب و راه‌اندازی، بازســازی و تخریب، عملیات ســاختمانی و ســاخت 

و اصلاح می‌باشد.(
محل اجرای طرح: سرچشــمه، رفسنجان، استان کرمان

 ،)Scico( شــرکت‌ نیپــک، شــرکت ســرمایه‌گذاری مــس سرچشــمه :EPC پیمانــکار
 Cimprogetti Italy شــرکت مهندسین مکانیک جامدات آنین و شرکت

فرا تحقیق سپاهان دستگاه نظارت: 
مبلغ قرارداد: 322٬750میلیون ریال
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MC مدیریت طرح و مشاور طرح احداث کارخانجات تغلیظ مس میدوک - مجتمع مس شهر بابک

 تهیه اسناد مناقصه بین‌المللی، برگزاری مناقصه، ارزیابی 
پیشنهادها، مذاکرات فنی/ قراردادی و انتخاب پیمانکار خارجی؛

 تدوین گزارش توجیه اقتصادی در پروژه؛
 انجام فاز 1، 2، 3 شامل ساختمان‌ها و سازه‌ها، طراحی 

تفصیلی؛ برق‌رسانی، ابزار دقیق، لوله‌کشی و تأسیسات 
زیربنایی؛

 بازنگری طراحی‌های پیمانکار خارجی؛
 بازرسی فنی و نظارت بر نصب و اجرا؛

 طراحی ساختمان اصلی تولید و فونداسیون ماشین‌آلات؛
 خدمات مدیریت اجرایی و خدمات مهندسی کارگاهی؛
 طراحی خط انتقال آب به کارخانه شامل تلمبه‌خانه و

 تأسیسات مربوطه )20 کیلومتر(؛
 خط انتقال آب با فشار 90 بار.

 فعالیت‌های نیپک در این پروژه

ظرفیت تولید: تقریباً 10هزار تن کنســانتره مس با 
عیار 30درصد

کارفرما: شرکت ملی صنایع مس ایران

هدف طرح: تولید کنسانتره مس با عیار حدود 30 % و ظرفیت متوسط 150٬000 
تن کنسانتره در سال از کانسنگ معدن مس میدوک

محل اجرای طرح: 42 کیلومتری شــمال شرق شهر بابک، استان کرمان
نیپک نظارت:  دستگاه 

مبلــغ پروژه:  ریالــی: 1050میلیارد ریال  ارزی: 100میلیون دلار

شروع پروژه: 1378
اتمام پروژه: 1383
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احداث چرخ ریخته‌گری کارخانه ذوب مس خاتون‌آباد

شروع پروژه: 1382
اتمام پروژه: 1384

کارفرما: شرکت ملی صنایع مس ایران

در  مس  تولید  حـــرارتی  فرآوری  عملیات  بهره‌وری  و  راندمان  افزایش  طرح:  هدف 
واحد پالایش حرارتی و ریخته‌گری مس آندی طرح ذوب مس خاتون 

ظرفیت طراحی‌شده کوره‌های آندی 320 تن در روز به‌منظور امکان پالایش حرارتی 
تا ظرفیت تولید 120,000 تن مس  آتی توسعه ذوب مس خاتون‌آباد  در طرح‌های 

آندی در سال

محل اجرای طرح: خاتون‌آباد

دستگاه نظارت: نیپک
مبلغ قرارداد:  ریالی: 35میلیارد ریال  ارزی: 7میلیون یورو 

احداث کارخانه بیولیچینگ مجتمع مس سرچشمه

هدف طرح: پروژه استحصال مس از کانسنگ‌هـای سولفیدی به‌روشِ
 بیو هیپ لیچینگ

محل اجرای طرح: سرچشمه، رفسنجان، استان کرمان
دستگاه نظارت: نیپک

مبلغ پروژه:  ریالی: 66میلیارد ریال  ارزی:2٫3میلیون دلار 

شروع پروژه: 1382
اتمام پروژه: 1386

کارفرما: شرکت ملی صنایع مس ایران
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MC مشاوره و نظارت بر احداث کارخانه تولید اکسیژن سرچشمه - کرمان

 73٬000 Nm3/h هدف طرح: کارخانه تولید اکسیژن و ازت با هدف تولید
اکســیژن گازی بــا خلــوص 95درصــد و Nm3/h 29٬200 ازت بــا خلــوص 
99درصــد،‌ جهــت اســتفاده در کارخانــه ذوب مس )مشــعل‌های اکســی 

فیول کوره‌های ریورب واحد ذوب و کارخانه فرومولیبدن(
محل اجرای طرح: سرچشمه، رفسنجان، استان کرمان

EPC: شرکت سدید جهان صنعت پیمانکار 
پیمانکار خارجی: Siad ایتالیا

دستگاه نظارت: شرکت مهندسی مشاور نیپک
مبلغ پروژه:  ریالی: 30.35میلیارد ریال  ارزی: 20میلیون یورو

شروع پروژه: 1388.01.01
اتمام پروژه: 1390.01.01

کارفرما: شرکت ملی صنایع مس ایران

MC مشاوره پروژه اسید سولفوریک سرچشمه

هدف طــرح: هدایت مقــدار 3٬000٬000 نرمال متر مکعب در ســاعت 
از گازهــای خروجــی از دودکــش کارخانــه بــه طــرف کارخانــه اســید 
ســولفوریک. محصــول ســالانه این کارخانــه برابر 100هزار تن اســید 

سولفوریک با خلوص 93درصد
محل اجرای طرح: سرچشــمه، رفسنجان، استان کرمان

پیمانکار: صنایع دفاع
دستگاه نظارت: نیپک

مبلغ پروژه:  ریالی: 45میلیارد ریال  ارزی: 50میلیون دلار

شروع پروژه: 1381
اتمام پروژه: 1388

کارفرما: شرکت ملی صنایع مس ایران

ظرفیت تولید: 610هزار تن اســید 

با خلوص93٪ و %98.5

 فعالیت‌های نیپک در این پروژه
 ارائه خدمات فنی - اقتصادی؛

 طراحی و مهندسی کارهای سیویل، سازه؛ فرایند، برق، 
کنترل و ابزار دقیق و مکانیکال؛

 ارائه خدمات مهندسی خرید؛
 بازرسی ساخت داخل و بازرسی تأمین داخل و خارج؛

 نظارت کارگاهی؛
 نظارت عالیه؛

 خدمات پیش راه‌اندازی و راه‌اندازی و PGT واحد و
تحویل واحد به کارفرما.
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EPC اجرای پایه‌های بتنی و سازه فلزی جدید نوار نقاله شماره 2 سرچشمه

مکان پروژه: مجتمع مس سرچشمه

تاریخ شروع پروژه: 1397

ظرفیت تولید: 160هزار تن کنسانتره مس با 
عیار 28درصد

کارفرما: شرکت ملی صنایع مس ایران

احداث واحد بوتادین پتروشیمی جم

شروع پروژه: 1384
اتمام پروژه: 1389

کارفرما: پتروشیمی جم

)C4H6( هدف طرح: تولید سالانه 115٬000تن بوتادین
تحت لیسانس BASE آلمان

محل اجرای طرح: منطقه ویژه پتروشیمی عسلویه

دستگاه نظارت: نیپک

مبلغ پروژه:  ریالی: 340میلیارد ریال  ارزی: 30میلیون یورو
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احداث کارخانه لیچینگ میدوک

شروع پروژه: 1388.03.01
اتمام پروژه: 1390.03.01

کارفرما: شرکت ملی صنایع مس ایران

هــدف طرح: بازیابی مس از کانســنگ‌های اکســیده و ســولفیدی کم‌عیار 
معدن مس میدوک

محــل اجرای طرح: مجتمع مس میدوک تولید
پیمانکار: شرکت خدمات فنی و مهندسی کانی مس

پیمانکار خارجی: شرکت EPCM از کشور کانادا
دستگاه نظارت: شرکت مهندسی مشاور نیپک

MC طراحی،‌مشاوره و مدیریت طرح احداث ورزشگاه‌های کرمان

 مطالعات اولیه؛
 طراحی؛

 تهیه نقشه‌های اجرایی و اسناد مناقصه
 برای انتخاب پیمانکار؛

 نظارت عالیه و نظارت کارگاهی؛ 
 سایر خدمات مشاور؛ 

 طراحی و مشاوره سالن‌های جانبی و محوطه‌سازی.

 فعالیت‌های نیپک در این پروژه
کارفرما: شرکت ملی صنایع مس ایران

شروع پروژه: 1391
اتمام پروژه: 1397

 مکان پروژه: 

 کرمان)سالن 30هزارنفری شهدای کرمان(
 رفسنجان)سالن 10هزارنفری شهدای رفسنجان(
 شهربابک )سالن 10هزارنفری شهدای شهر بابک(
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EPC طراحی و تأمین تجهیزات و انجام اصلاحات بر روی تیکنر‌های باطله سرچشمه

هدف طرح: پروژه اصلاحات تیکنرهای باطله سرچشمه، شامل افزایش ظرفیت تیکنرهای 1 و 2 از طریق تغییر مکانیزم آن‌ها به High Rate و انجام 
اصلاحات در تیکنر شماره 4 بوده است. با اجرای این طرح، ظرفیت تیکنرهای باطله شماره 1 و 2، دو برابر شد.

تاریخ پروژه: 1395

مکان پروژه: سرچشمه - کرمان

کارفرما: شرکت ملی صنایع مس ایران

MC مدیریت طرح احداث کارخانه تلغیظ دره زار

شروع پروژه: 1390

کارفرما: شرکت ملی صنایع مس ایران

ظرفیــت تولید: 150هــزار تن کنســانتره بــا عیار 

26٪ ، از ۱۱میلیــون تــن خــاک ســولفوری بــا عیار 
٪‌0/38

مکان پروژه: دره‌زار - کرمان
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نظارت بر احداث مجتمع و کارخانه ذوب مس خاتون‌آباد

شروع پروژه: 1379
اتمام پروژه: 1384 

کارفرما: شرکت ملی صنایع مس ایران

هــدف طرح: احــداث کارخانه ذوب مــس خاتون‌آباد به‌منظــور تولید 
80,000 تن مس آندی

محل اجرای طرح: استان کرمان، خاتون‌آباد
پیمانکار: کنسرسیوم صنایع بتن و سرمایه‌گذاری 

دستگاه نظارت: نیپک
مبلغ پروژه:  ریالی: 1300میلیارد ریال  ارزی: 110میلیون دلار

MC احداث کارخانه خردایش و خط لوله انتقال بوکسیت دابولا در کشور گینه

هدف طرح: احداث کارخانه خردایش و خط لوله انتقال بوکسیت دابولا
محل اجرای طرح: کشور گینه

مدیریت طرح )MC(: نیپک
دستگاه نظارت: آلومینای خلیج فارس

مبلغ قرارداد: 9137میلیون ریال 

شروع پروژه: 1387
اتمام پروژه: 1390

)S.B.D.T کارفرما: ایمیدرو )شرکت
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پروژه گاز رسانی خاتون‌آباد

انواع سوخت‌های مایع  جایگزینی گاز طبیعی به‌جای  هدف طرح: 
در مجتمع‌های صنعتی و مسکونی مس سرچشمه

محل اجرای طرح: استان کرمان، خاتون‌آباد 
دستگاه نظارت: نیپک

556٫53میلیارد ریال  مبلغ پروژه: 

شروع پروژه: 1380
اتمام پروژه: 1386

کارفرما: شرکت ملی صنایع مس ایران

احداث کارخانه پتروشیمی هگمتانه

شروع پروژه: 1388
اتمام پروژه: 1390

کارفرما: پتروشیمی هگمتانه

هـدف طرح: اجرای عملیـات نصب و پیش‌راه‌اندازی کلیه تجهیزات مکانیکی، 
بـرق، کنتـرل، ابـزار دقیـق، لوله‌کشـی و سـایر عملیـات احـداث کارخانـه تولیـد 

پـودر و گرانـول PVC شـرکت صنایع پتروشـیمی هگمتانه
محل اجرای طرح: همدان

پیمانکار نصب تجهیزات: نیپک 
مبلغ پروژه:  ریالی: 10٬000میلیارد ریال  ارزی: 35میلیون یورو

مبلغ قرارداد: 62میلیارد ریال
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احداث کارخانه پتروشیمی اروند

شروع پروژه: 1385
اتمام پروژه: 1389

کارفرما: پتروشیمی اروند

 E-PVC ،S-PVC اجرایی کارخانه‌های بر عملیات  نظارت  هدف طرح: 
کلرالکالی و EDC/VCM در منطقه عملیاتی پتروشیمی اروند واقع در 

استان خوزستان، منطقه ویژه اقتصادی بندر ماهشهر
محل اجرای طرح: خوزستان

دستگاه نظارت: نیپک 
مبلغ پروژه: 15٬000میلیارد ریال

مبلغ قرارداد: 22٬550میلیون ریال

MC مشاوره و نظارت بر طرح احداث کارخانه مولیبدن سونگون - آذربایجان شرقی

By Product هدف طرح: بازیابی مولیبدن از کنسانتره مس به‌عنوان
محل اجرای طرح: آذربایجان شرقی، سونگون

شرکت ایتوک پیمانکار: 
پیمانکار خارجی: شرکت Schwager از کشور شیلی

دستگاه نظارت: شرکت مهندسی مشاور نیپک
50میلیارد ریال  مبلغ قرارداد: 

 مشاوره و مدیریت طرح و برنامه‌ریزی و
کنترل پروژه؛

 کنترل مهندسی و نظارت عالیه؛
 نظارت کارگاهی)نظارت بر اجرای طرح،

نصب، راه‌اندازی و بهره‌برداری و...(؛
 خدمات مهندسی کارگاهی؛

 خدمات تکمیلی مورد‌نیاز طرح در حوزه
و  زمین‌شناسی  ژئوتکنیک،  تخصص‌های 
مکانیک خاک، نقشه‌برداری، هواشناسی.

 فعالیت‌های نیپک در این پروژه

شروع پروژه: 1387.02.01
اتمام پروژه: 1390.03.01

ظرفیت تولید: سالیانه 3000تن کنسانتره مولیبدن 
با عیار %54

کارفرما: شرکت ملی صنایع مس ایران
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EPC طرح توسعه واحد آند مس سرچشمه

هدف طرح: احداث یک مجموعه کوره آندی مدرن، کارآمد و قابل اطمینان 
برای خالص‌سازی مس بلیستر )افزایش ظرفیت پالایش(

محل اجرای طرح: استان کرمان، سرچشمه
پیمانکار: مشارکت نیپک و شرکت خدمات فنی و مهندسی صنایع کانی مس

 OUTOTEC OYJ پیمانکار خارجی: همکار خارجی: شرکت
شرکت فراتحقیق سپاهان  دستگاه نظارت: 

مبلغ قرارداد ارزی: 7,594,678 یورو 

شروع پروژه: 1388.07.01
اتمام پروژه: 1390.03.01

کارفرما: شرکت ملی صنایع مس ایران

EPC احداث انبار کنسانتره طرح توسعه مس سر چشمه - کرمان

شروع پروژه: 1388.03.01
اتمام پروژه: 1390.03.01

کارفرما: شرکت ملی صنایع مس ایران

هدف طرح: ارائه خدمات مهندسی، خرید، ساخت و نصب تجهیزات لازم 
برای پروژه انبار کنسانتره مس سر چشمه

محل اجرای طرح: استان کرمان، سرچشمه
شرکت سرمایه‌گذاری مس سرچشمه پیمانکار: 

پیمانکار خارجی: شرکت نرین 
دستگاه نظارت: شرکت فراتحقیق سپاهان

مبلغ قرارداد: 33٬350میلیون ریال

 فعالیت‌های نیپک در این پروژه

 اجرای طراحی و مهندسی تفصیلی؛
 مهندسی کارگاهی؛

 تدارکات و تهیه مواد و تجهیزات 
داخلی و خارجی؛

 بازرسی تجهیزات؛
 عملیات سیویل و نصب؛

 ارائه خدمات بهره‌برداری.
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طرح احداث کارخانه تغلیظ سرباره مس

شروع پروژه: 1387.01.20
اتمام پروژه: 1388.07.20

کارفرما: شرکت سرمایه‌گذاری مس سرچشمه

هدف طرح: انجام خدمات طراحی، ســاختمان، ســازه و نصب و فروش 
تجهیزات برای کارخانه فرآوری سرباره کنورتور مس به‌روشِ فلوتاسیون

محل اجرای طرح: استان کرمان، سرچشمه

نیپک پیمانکار: 
مبلغ قرارداد: 50میلیارد ریال

اجرای محوطه‌سازی ضلع شمالی سالن ذوب مجتمع مس سرچشمه و روشنایی مسیرها

 اجرای آسفالت جاده‌ها 
 کف‌سازی سالن ریخته‌گری

 اجرای پیاده‌روها
 جدول گذاری مابین پیاده‌رو و جاده‌ها

 اجرای روشنایی خیابان‌ها و جاده‌ها و راه‌های دسترسی 

غنی‌سازی اکسیژن سرچشمه: جهت حذف ناخالصی‌های ماده مذاب کنورتور به‌منظور بالا‌رفتن خلوص مس، غنی‌سازی 
از روش دمش هوا به ماده مذاب داخل کنورتور انجام می‌شود.

 تأمین و اجرای خط پایپینگ
 تأمین و نصب سیستم کنترل و تابلو

)Outotec( تأمین و نصب مکانیزم اصلی غنی سازی 
 تأمین و نصب درایر و مخزن رسیور

 تأمین و اجرای کابل‌کشی کنترل و ابزار دقیق
 طراحی تفصیلی

خرید و نصب پمپ‌های انتقال آب برگشتی از چرخ ریخته‌گری )سالن ریخته‌گری(

 پس از تغییر تکنولوژی ذوب از ریورب به فلش،در سالن ریخته‌گری،تولید قطعات آندی واحد ریخته‌گری آن افزایش پیدا کرد. موارد فوق،منجر 
به جایگزینی چرخ ریخته‌گری 2 قدیم با چرخ ریخته‌گری دوقلو جدید شــد که ظرفیت آن از 40 تن‌بر‌ســاعت به 80 تن‌بر‌ســاعت تغییر نموده اســت. 
بــا توجــه بــه افزایش تعداد چرخ‌ها، مقدار آب مختص خنــک‌کاری نیز، از 260 متر‌مکعب به 520 مترمکعب‌بر‌ســاعت افزایش پیدا می‌کند. به‌جهت 

خنک‌کاری چرخ‌های ریخته‌گری جدید، نیازمند پمپ‌های جدید و با تعداد بیشتر بود. بدین منظور، آیتم‌های زیر، تأمین و اجرا گردید.
 تأمین و اجرای خط لوله 

)Sulzer( تأمین و نصب پمپ‌های اصلی 
 تأمین و نصب پمپ‌های اضطراری

 تأمین و نصب تابلو برق
 اجرای کابل‌کشی برق

 طراحی و مهندسی )فرایند، برق و پایپینگ( 
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سایر پروژه‌های اجرا‌شده:

EPC 1- اجرای شبکه هوادهی لیچینگ و بیولیچینگ سرچشمه

MC 2- طرح توسعه پالایشگاه مجتمع مس سرچشمه

MC 3- احداث کارخانه فرمولیبدن رفسنجان

MC 4- احداث کارخانه بازیابی هماتیت مجتمع سنگ آهن گل‌گهر

MC 5- احداث کارخانه آهک اهر

MC 6- طرح گازرسانی به مجتمع سنگ آهن گل‌گهر

 MC 7- طرح گازرسانی به مجتمع مس سرچشمه

 MC 8- طرح گازرسانی به شهرک مس سرچشمه

 MC 9- طرح گازرسانی به ساختمان‌های اداری شرکت خدمات بازرگانی کرمان

 MC 10- طرح گازرسانی شرکت سیمان بنوید

11- طرح سیمان گلشن طبس مشاور MC در فاز اولیه

MC 12- طرح دو‌سوخته‌کردن مشعل‌های شرکت سیمان بنوید

MC 13- طرح جامع برق مجتمع مس سرچشمه

MC 14- طرح جامع برق مجتمع مس خاتون‌آباد

MC 15- طرح جامع برق مجتمع مس میدوک

EPC 16- اصلاحات پرعیارکنی تغلیظ



گواهینامه

گواهینامه‌های داخلی

پروانه فنی و مهندسی در زمینه:
 مهندسی مواد و فرایندهای معدنی

 محصولات کانی غیرفلزی

 خدمات فنی و مهندسی در زمینه فرآوری مواد معدنی

 خدمات فنی و مهندسی در زمینه استخراج و بهره‌برداری معدن

دارای رتبه‌بندی در چهار رشته زیر از سازمان مدیریت و برنامه‌ریزی کشور:
• پایه یک رشته صنعت و معدن با تعداد چهار کار مجاز 

• پایه پنج رشته تأسیسات و تجهیزات با تعداد سه کار مجاز

• پایه پنج رشته نفت و گاز با تعداد سه کار مجاز





تأییدیه‌های بین‌المللی

شــرکت مهندســی نیپک دارای گواهینامه‌های IMS از شــرکت استرالیایی 

JAS-ANZ/KQR در تاریخ 2015 به‌ شرح ذیل در عرصه بین‌المللی است:

ISO 9001:2015 گواهینامه سیستم مدیریت کیفیت 

OHSAS18001:2007 سیستم مدیریت ایمنی و بهداشت شغلی 

ISO 14001:2015 سیستم مدیریت زیست‌محیطی 



تأییدیه‌های بین‌المللی



برخی از رضایت‌نامه‌های کارفرمایان از عملکرد نیپک















پرسش‌نامه ارزیابی پیمانکار 



دفتر مرکزی:� میدان ونک، بزرگراه حقانی، بعد از خیابان شهیدی، پلاک 10

تلفن: �88772601 فکس: 88797084
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